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交直流车端座产线设备

招标文件（一）

一、商务部分

（一）投标文件编制要求

1. 有效的营业执照（正、副本复印件，需清晰可辨）；

2. 投标人资格声明：包含投标人名称、注册地址、主营产品及服务能力；

3. 近三年（2023-2025 年）产品销售业绩，主要服务客户清单（含客户名

称、地址、联系方式）；

4. 投标人开户行名称及详细地址；

5. 法定代表人身份证明或授权委托书（含代理人身份证明）；

6. 项目详细报价清单及总报价（需加盖公章并签字）；

7. 报价原则：分项报价与总价不一致时，以投标总价为准；

8. 报价包含：货物价款、运输、安装调试、13%增值税等全部相关费用；

9. 项目实施方案、进度计划及承诺交货期；

10. 售后服务承诺及详细服务内容；

11. 投标人认为需要补充的其他声明文件。

注：以上所有文件均须加盖投标人公章。

二、技术部分

（一）设备总体需求

1. 8-10T 压接机：2台

2. 25T 压接机：2台
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（二）压接机（8-10T）技术要求

一、基本参数与压接能力

1）设备类型：伺服端子压接机。

2）额定压接力：8～10 吨（80～100kN），连续稳定可调。

3）适用线径：2.5～50mm²（常规汽车/新能源线束）。

4）压接行程：≥40～50mm。

5）压接速度：20～40 次/分钟。

6）驱动方式：伺服电机。

7）电源：AC 220V±10%，50Hz。

8）设备重量：≥150kg（保证刚性、振动小）。

9）外形：立式结构，便于模具更换与送料。

二、控制与精度

1）压接高度控制：±0.015～±0.02mm。

2）压力精度：±3%FS（带实时压力监测）。

3）控制系统：触摸屏（≥4.3 寸），中文界面。

4）多组参数存储/调用（≥100 组）。

5）压力—位移曲线实时采集、判定、异常报警。

6）具备计数、良品/不良统计、停机锁定。

三、模具与适配性

1）模具接口：标准模柄/快换结构，兼容四边形、六边形、四点、B型压接模具。

2）端子适配：支持开式、闭式、旗型、新能源大电流端子。

3）送料机构：自动端子送料、防卡料、缺料报警。

4）适配带状端子（盘装/卷装）。
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四、机械结构与稳定性

1）机身：铸钢/厚钢板焊接，高刚性、低变形。

2）主轴/滑块：精密导向（直线导轨/导柱），无偏载、无晃动。

3）保压功能：可设定 0.1～0.5s 保压，保证端子定型。

4）噪音：≤70dB（A）。

五、质量监控与安全

1）力-位移监控：过程压力超限、欠压、位移异常 → 声光报警+自动停机。

2）数据可存储/导出/对接 MES。

3）安全装置：双手启动 / 脚踏 + 安全光幕 / 防护门。

4）紧急停止、过载保护、漏电保护。

5）防压手、防夹料、防端子飞散。

六、性能与可靠性

1）连续工作：≥24 小时稳定。

2）压接一致性：连续 1000 次压接高度波动≤±0.02mm。

3）符合标准：IPC/WHMA-A-620 端子压接要求。

4）ISO/TS16949 过程质量控制。

5）拉力、电阻、剖面填充率（≥80%）达标。

七、 供货与服务

1）提供设备操作说明书、电气图纸、维护手册。

2）标配一套通用压接模具（或按需求配置）。

3）提供安装调试、人员培训。

4）供方须具有汽车线束行业 8-10T 压接机应用案例不少于 3个。

5）质保期：≥18 个月。
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（三）压接机（25T）技术要求

一、 基本参数

1）设备类型：精密伺服端子压接机。

2）额定压接力：250kN（25 吨），连续可调。

3）适用线径：6mm² ～ 120mm²（新能源大线径、大电流端子）。

4）压接行程：≥60mm

5）压接精度：压接高度重复精度 ≤±0.01mm。

6）驱动方式：高精度伺服电机驱动（禁止纯气动/液压）。

7）工作电源：AC 380V ±10%，50Hz，三相五线。

8）设备刚性：高刚度铸铁机身，整体铸造，无焊接变形。

二、控制系统

1）配置≥7英寸工业触摸屏，中文界面。

2）具备压力—位移双闭环监控（PFM 监控）。

3）实时显示压力曲线、位移曲线、压接高度、实际压力。

4）可存储压接参数≥500 组。

5）具备自动计数、良品/不良品统计、产能统计。

6）支持 USB 数据导出、历史记录追溯、MES 对接接口。

7）参数权限分级管理（管理员/操作员）。

三、压接性能要求

1）压接高度闭环控制，自动补偿磨损。

2）支持分段压接、保压功能（0～1.0s 可调）。

3）异常判定功能：欠压、过压、无端子、无导线、端子歪斜、压接偏位。



5 / 6

4）异常立即声光报警+自动停机+锁定。

5）连续工作稳定性：24 小时连续运行无故障。

6）压接一致性：连续 1000 次压接高度波动≤±0.02mm。

四、模具与结构

1）模具安装方式：标准模架、快速换模。

2）兼容：四边形、六边形、四点压接、开式端子、闭式端子、大电流铜排端子。

3）高精度导柱导向结构，无偏载、无侧向摆动。

4）机身抗震、抗变形，满足大吨位长期稳定压接。

五、安全保护

1）双手启动按钮 + 安全光幕。

2）紧急停止按钮（多处布置）。

3）过载保护、过流保护、超行程保护。

4）防夹手、防飞料、防误触结构。

5）安全等级满足 ISO 13849-1 要求。

六、质量标准符合性

设备及压接质量必须满足：

1）IPC/WHMA-A-620 线束压接标准。

2）USCAR-21/22 端子压接性能要求。

3）IATF 16949 过程质量控制要求。

4）压接剖面导体填充率≥85%。

5）拉力、接触电阻达标。

七、外观与环境

1）整机结构紧凑、稳固、操作舒适。
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2）噪音：≤75dB（A）。

3）工作环境温度：0～45℃。

4）防锈、耐油污、适合线束车间长期使用。

八、供货与服务

1）提供设备操作说明书、电气图纸、维护手册。

2）标配一套通用压接模具（或按需求配置）。

3）提供安装调试、人员培训。

4）供方须具有汽车线束行业 25T 压接机应用案例不少于 3个。

5）质保期：≥18 个月。


